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“振纹”问题排查方法！ 

零件出现振纹在机加工中是非常普遍的，尤其是在做精密车削时，更容易发生这种情况。有时候

出现的振纹外观上看不出来，但用细砂纸或油石轻轻打磨一下，就能清晰地看到它的存在。特别是对于

高精度要求的零件，在电镀后更容易暴露出问题，如果不及时处理，很容易导致废品产生。 

由于工件产生振纹的因素太多了，可以先从这些方面入手排查，而且要根据自己生产的实际情况，

具体问题具体分析。 

首先判断是否出现“振纹”，一般规则是：出现横纹，对于图中看上去是间距比较大的螺旋纹路。 

1、需要深入了解工件是在一次加工出来后就出现振纹，还是在二次精加工出来后才会出现振纹。 

2、机器是否曾经发生过撞机的情况，如果有撞机的历史，那么很容易导致 Z 轴丝杆和主轴等部件出现问

题，从而引起振纹的产生。 
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3、检查一下机床转速是否波动范围比较大，同时程序中将转进给改为分进给试一下。如果机床转速波

动大，就会导致转进给速度不匀速，始终在加减速。此时，机床伺服单元以及执行机构如果精度不够高

就容易造成波纹。一般的机床面板上显示的是实际主轴编码器所反映的转速。因此，我们需要看一下其

工作时转速是否有波动。最直接的方法就是直接将转进给改成分进给，并观察效果是否有改善。如果有

改善，则可能是编码器故障或者变频器故障所导致的问题。 

4、加工中心系统驱动器的刚性不匹配，可能会导致加工精度下降或者出现振动现象。 

5、在加工过程中，如果工件本身或者固定方式刚性不足，特别是对于一些较小、较薄的部件来说，由

于其自身刚性缺乏或者形状复杂等原因，很难使用合理的压装夹具进行充分固定，这将直接影响到加工

质量和效率。 

6、Z 轴丝杆支撑轴承是整个加工中心系统中非常重要的一个组成部分。如果背帽松动或者安装不

当，就容易引起振纹等问题，从而影响到加工精度和稳定性。 

   7、在使用刀具进行加工时，需要注意刀尖圆弧是否过大以及刀刃是否过宽等问题。如果存在这些问

题，则很容易出现横纹等情况。为了减少震动和提高加工质量，可以考虑换手磨尖刀或者磨出过渡刀

刃。 
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8、外部原因的刚性和动平衡相对于转动轴心，会产生不平衡的质量，而这种不平衡在转动时会受

到离心力的作用，从而导致振纹的发生。特别是在高速加工时，动平衡所产生的影响更为显著。 

    9、切削参数的选择不仅包含切削速度、进给、进刀量等基本参数，还需要考虑冷却方式等其他因

素。合理地选择这些参数可以有效提高加工效率和产品质量。 

10、加工中心机床导轨松动了会严重影响机床精度和稳定性，甚至可能导致加工品质下降或者设备

故障。因此及时检查和维护机床导轨是非常必要的。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


