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关于伟创



企业愿景

致力于成为电气传动和工业控制领域的一流企业



大事记



研发基地
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车床数控系统产品



车床控制器介绍

V800TA-10-S1V3P2 

10.4寸横式车床
V800TB-10-S1V3P2 

10.4寸竖式车床
V800TP-15-S1V4P2

15寸车铣复合



车床控制器技术优势组合矩阵
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方便的人机
操作画面

EtherCAT支持
智能感测模块

总线式I/O

多样智能化功能

提供高速高精差补
满足高阶车铣需求

强大的6路径32轴

提供多种驱动
器通讯协议

具有易学易用
的开放式人机

双系统专用功能

核心精度提升到
次纳米等级



车床控制器部分优势人机功能

G/M码指令辅助

• 方便查阅G/M指令使用方式。
• 编程过程中可随着程式移动
自动更新对应指令说明。

可编程伺服尾座

• 扭力可即时任意调整，不需辅助弹簧
• 使用绝对式伺服，不需原点挡快。
• 顶针可快速移动定位。



车床控制器部分优势人机功能

智能刀具负载监控

• 智能学习切削负载来判断刀具寿命。
• 具有以学习伺服负载为基础的智能
刀具寿命管理。

全新刀具寿命管理画面

• 可预先提醒准备刀具，在刀
具寿命到达时立即更换。

• 减少停机时间提高生产率。



车床控制器部分优势人机功能

车床指令绘图

• 可根据程式执行的指令来绘
制轴命令与轴编码器回授图
形

PLC在线示波器功能

• 方便查询PLC动作时序等问
题



车床控制器部分优势人机功能

振动感测功能

• 根据安装振动感测器位置，在机
床加工时可侦测机台振动情况，
可设定振动幅值异常停机报警等。

循圆补偿功能

• 执行循圆动作，在系统可根据
真圆度来确实循圆效果，可根
据实际需求进行相应轴的补偿。



车床控制器部分优势功能

复合型精车预留量

• 使用复合型指令精车预留量
可随轮廓改变方向，避免切
削过程中发生过切情况。

车床断屑功能

• 透过进给轴高频往复运动达到断屑。
• 建议用于粗加工，也可用在精加工。

• 无断屑 • 有断屑



车床控制器双系统专用功能

• 主轴与副主轴可同步运转，
方便圆形或多边形工件衔接。

轴同步、同相位功能 伺服轴同步控制功能

• 应用于长型工件夹加工，
如车牙、刚攻、滚花。

伺服轴重叠功能

• 正主轴持续运转时，可侧铣轴
叠加刚攻，减少主轴停转时间。

混合控制功能

• 可利用程序指令来交换控制
其他路径的伺服轴
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车床与机械手二合一控制
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车床控制器、OP面板命名规则

车床控制器命名规则

V800TA-10-S1V4P2-E
伟创数控

配置
600：标配
800：高配

控制器类型
T：车床

通讯类型
L：MECHATROLINK-III
E：EtherCAT

伺服轴数
V3：三轴
V4：四轴
V5：五轴
…

通道数
S1：单通道
S2：双通道
S3：三通道
…

面板类型
A：横款
B：竖款
P：车铣复合

屏幕尺寸
08：  8寸屏
10：10寸屏
15：15寸屏

主轴轴数
P1：一轴
P2：二轴
…

V4025TAM-M
伟创数控

尺寸
4025：400*250
4022：400*220
3025：300*250
3030：300*300

控制器类型
T：车床

按键类型
M：打标
C：水晶

面板类型
A：横款
B：竖款
P：车铣复合
F：五轴机

手轮类型
M：内置手轮
H：外挂手轮

OP板命名规则



总线式I/O架构及选型

总线式I/O板，最多
可以通讯8块，类似
与EtherCat通讯方
式，省配线，降低
故障率。 SIOA1760R(继电器)

（16IN、16 OUT）

SIOA1700(晶体式)
（22IN、16 OUT）



通讯线材选型一

M3/ EtherCAT
通讯全套

ECAT通讯线(5m)

M3/ECAT通讯线(5m) 0.5m0.5m 0.5m 0.5m

说明：
1、系统到伺服及I/O这些长通讯线
需要在两端加磁环，至少绕通讯线
三圈，以防止干扰，因此，至少需
要4个磁环。
2、伺服与伺服之间或I/O板与I/O
之间的通讯线应适当选择够用就可
以，不宜选择过长，过长则需要在
两端再加磁环。



ECAT通讯线(5m)

M3/ECAT通讯线(5m)

0.5m 0.5m 0.5m主轴脉冲通讯线(5m)

通讯线材选型二

主轴脉冲通讯
伺服轴M3/ EtherCAT通讯

说明：
1、系统到伺服及I/O这些长通讯线
需要在两端加磁环，至少绕通讯线
三圈，以防止干扰，因此，至少需
要4个磁环。
2、伺服与伺服之间或I/O板与I/O
之间的通讯线应适当选择够用就可
以，不宜选择过长，过长则需要在
两端再加磁环。



常用选用一

建议选型说明：
1、系统：V800TA-10-S1V2P2-E（两个线性轴：X轴、Z轴；
两个旋转轴：主轴、动力头/刀塔轴；EtherCat通讯）
2、OP面板：V4025TAM-M（横式、内置手轮）
3、I/O板：SIOA1760R(继电器)（16IN、16 OUT）

X轴

主轴/C轴 Z轴

刀塔轴



常用选用二

建议选型说明：
1、系统：V800TA-10-S1V3P2-E（两个线性轴：X轴、Z轴；
三个旋转轴：主轴、刀塔动力头、刀塔轴；EtherCat通讯）
2、OP面板：V4025TAM-M（横式、内置手轮）
3、I/O板：SIOA1760R(继电器)（16IN、16 OUT）

刀塔轴

刀塔
动力轴主轴/C轴 X轴

Z轴



常用选用三

建议选型说明：
1、系统：V800TA-10-S1V4P2-E（三个线性轴：X轴、Y轴、Z轴；
三个旋转轴：主轴、刀塔动力头、刀塔轴；EtherCat通讯）
2、OP面板：V4025TAM-M（横式、内置手轮）
3、I/O板：SIOA1760R(继电器)（16IN、16 OUT）

X轴

主轴/C轴
Z轴

刀塔轴

Y轴

刀塔动力轴
X轴

主轴/C轴 Z轴

刀塔轴 Y轴（实际）

刀塔动力轴

垂直Y轴动力刀
塔车铣复合机

倾斜Y轴（插补
Y轴）动力刀塔
车铣复合机
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竞品对比：产品规格

规格 V800TA/B V800TP
竞品

新代7TA
竞品

新代22TA
竞品

新代22TB
竞品

新代220TB

硬件

屏幕尺寸 10.4” 15” 8.4” 8.4”/10.4”/15” 10.4”/15”

轴向埠 2 无

总线型式

RTEX

MII / MIII

EtherCAT

RTEX

MIII 

EtherCAT

RTEX

MIII 

EtherCAT

RTEX

MIII 

EtherCAT

DA输出 2 无

MPG埠 1 接OP面板

CIOInput
128可扩充8块IO板 128

CIOOutput

控制

控制系统数
  (路径数)

2 6 1 2 4

控制轴数 9 32 标配3/选配4 标配4 标配6/选配8 标配12/选配18

主轴数 6 32 3 2 4 6



竞品对比：人机页面

伟创系统坐标系页面 竞品系统坐标系页面



竞品对比：人机页面

伟创系统程式编辑页面 竞品系统程式编辑页面



竞品对比：人机页面

伟创系统
加工监视
页面

竞品系统
加工监视
页面



竞品对比：人机页面

伟创系统阶梯图（PLC）页面 竞品系统阶梯图（PLC）页面



竞品对比：人机页面

伟创系统系统资讯页面 竞品系统系统资讯页面



竞品对比：安装尺寸图

伟创系统安装尺寸图 竞品系统安装尺寸图
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主轴马达

伺服马达

EtherSensor 传感器

V800TA 车床控制器

Ether I/O

云端

控制器在机床扮演的角色

电磁阀

接近开关

脚踏开关

主轴伺服

液压尾座

刀塔伺
服电机

X轴伺
服电机

Z轴伺
服电机

主轴卡盘

主轴油缸
主轴电机



应用领域

普通二轴机 伺服刀塔机 伺服动力刀塔倾斜轴机 伺服刀塔车铣复合机

走心机 双系统双主轴机 车床+机械手机 双系统正倒立机
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